KRUVASAN iIMALATHANE YAPIMI TEKNIK SARTNAMESI

iSiN SAHIBI : ANKARA HALK EKMEK VE UN FABRIKASI A.S
iSiN ADI : KRUVASAN IMALATHANE YAPIMI IS
TANIMLAR : Bu teknik sartnamede

3.1.1. iDARE : Ankara Halk Ekmek Ve Un Fabrikasi A.S.

3.1.2. YUKLENICI  : Isi Yapacak Gergek / Thzel Kisi
iSiN YAPIM SEKLI : Mal alimi

AMAC : Bu teknik sartname, asagidaki maddelerle tanimlanmis olan, Ankara
Halk Ekmek ve Un Fabrikast A.S /nin ihtiyaci olan “KRUVASAN IMALATHANE YAPIMI” isi,
malzemelerinin teknik &zelliklerini, emniyet tedbirlerini ve garanti sartlart ile diger hususlari
kapsar.

KAPSAM : Ankara Halk Ekmek Ve Un Fabrikasi A.S. ‘nin ihtiyaci
olan “KRUVASAN IMALATHANE YAPIMI” isini kapsar.

ACIKLAMA

7.1. Her teklif sahibi sartnamenin biitiin maddelerini ayri ayr kapsamli ve net bir sekilde yerine
getirecektir.

7.2. Firmalar sartnameyi aldiklarinda biitiin maddeleri dikkatli incelemelidir. Agiklamaya ihtiyag
duyulan hususlar gérdiiklerinde, tekliflerini vermeden énce idare ile temasa gecerek bilgi
isteyehilirler.

7.3. 4734 sayih Kamu ihale Kanunu ve ilgili mevzuatlarda yapilan tanimlar, bu teknik sartname
icin gecerlidir.
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8. TEKNIK OZELLIKLERI

8.1.

8.2.

8.3.

j‘@f/‘g‘ Yy by

MAYA ODASI 15 M2

8.1.1. Odanin net élglileri 250x600x220h (cm)olacaktir.

8.1.2. Kullanilacak panellerin kalinh@ 8 cm olacaktir.

8.1.3. Paneli¢ tarafi cr-ni (krom-nikel) dis tarafi poly olacaktir.

8.1.4. Oda ic kisiminda, taban dahil, bulunan aksesuarlar cr-ni olacaktir.

8.1.5. Oda i¢ kisminda tabanda panelleri korumak icin stoper gérevi yapacak 304
malzereden yapilmig korkuluklar yapilacaktir.

8.1.6. Sicak nemlendirme cihazi cr-ni malzemeden imal edilmis olacaktir.

8.1.7. Sicak nemlendirme cihazi ile istenilen ist ve buhar ayari yapilabilmelidir.

8.1.8. 30 m® hacimli fermantasyon odasi i¢in Isitma aralig1 0-40°C, nem aralig1 %30-90
olacak sekilde otomatik ayarlanabilir olmalidir.

8.1.9. Odanin girisinde silikon perde olacaktir.

8.1.10. 2 adet kapi olacak ve 120x190(h) cm net dlclisiinde, carpma tip olacaktir.

SOGUK HAVA DEPOSU -18 DERECE 27,5 M2

8.2.1. Odanin net ¢lglleri 550x350x300(h) cm olacaktir.

8.2.2. Panel kalinligi 12 cm olacaktir.

8.2.3. Panellerin i¢ ve dis ylizeyleri poly kaplama olacaktir.

8.2.4. Kullanilacak olan aksesuarlar cr-ni olacaktir.

8.2.5. Taban paneli 8 cm kalinliginda plywood kaplamali olacaktir.

8.2.6. Oda i¢ kisminda tabanda, panelleri korumak igin stoper gorevi yapacak 304
malzemeden yapilmis korkuluklar yapilacaktir.

8.2.7. Sogutma grubu 15 Hp giiciinde olacaktir. (-30° evaporasyon +45° kondenzasyon
sartlarinda en az 12000 watt sogutma glicl olacaktir.)

8.2.8. Kompresor tipi yari hermetik olacaktir.

8.2.9. Kondenser linitesi micro chanel olacaktir.

8.2.10. Kullanilacak evaporatér fanlari Avrupa menseli olacak ve 3 adet 500 mm fanl
olacaktir.

8.2.11. Kondenser fanlari avrupa menseili olacak ve galisma hizlari, gaz basincina bagli olarak
hiz kontrollii olarak galigacaktir.

8.2.12. Odanin girisinde silikon perde olacaktir.

8.2.13. Kap, 150x250(h) cm net gegis olgiilerinde siirgi tip olacaktir.

8.2.14. Dis linitede yag ayirici, likit tutucu, titresim alic, algak-yllksek basing manometreleri
kullanilacaktir.

8.2.15. Sogutucunun iginde 9 adet elektrikli rezistans olacaktir.

8.2.16. Kullanilacak expansion valf dis dengeli olacaktir.

8.2.17. Bilylik ekranl dijital termostat kullanilacaktir.

iKLIMLENDIRME SISTEMLI 16-18 DERECE 62,5 M2 ODA

8.3.1. Oda dlciileri 1200x500x300(h) cm olacaktir.

8.3.2. Duvar panelleri 6 cm kaliniginda olacaktir.

8.3.3. Tavan panelleri 10 cm kalinhginda olacaktir.

8.3.4. Kullanilacak olan aksesuarlar cr-ni 304 olacaktir.

8.3.5. Sogutma grubunun glicli 7 Hp olacaktir.

8.3.6. SoButucu tavan tipi olacak olup imalatta galiganlari rahatsiz etmemelidir.



8.3.7. Scroll tipi kompresér kullanilacaktir.
8.3.8. Kondenser linitesi micro chanel olacaktir.

8.3.9. Kondenser fanlari avrupa mengeili olacak ve caligma hizlari, gaz basincina bagh olarak

hiz kontrollii olarak calisacaktir.
8.3.10. Kap, 150x250(h) cm net gegis dlcllerinde strgl tip olacaktir.
8.3.11. Sogutma glicli minimum 19.000 watt olacaktir (+10/+50C sartlarinda).
8.3.12. Biylk ekranli dijital termostat kullanilacaktir.
8.3.13. Oda i¢ kisminda tabanda, panelleri korumak igin stoper gérevi yapacak 304
malzemeden yapilmis korkuluklar yapilacaktir.
8.3.14. Sogutucu 2 adet olacaktir ve her sogutucuda 3 adet 350mm fanl olacaktir.

MONTAJ VE KABUL SURECI :

9.1.Tiim malzemelerin montaj ve kurulum asamasinda tiim arag ve ekipmanlar ylklenici firmaya

ait olacaktir.

9.2. Makine montaj ve kurulumunda yiiklenici tarafindan istihdam edilen yada yiiklenicinin is
ortaklari biinyesinde calisan yada yiiklenicinin hizmet aldig) firma ¢alisanlan SGK kayith olmak

zorundadir. Yiklenici fabrika girislerinde idareye calisacak personelleri tek tek bildirmek
zorundadir

9.3. Makina seri Uretimde denenerek sorunsuz calisir vaziyette teslim alinacaktir. Deneme
stireclerinde yliklenicinin yeterli sayida personel bulundurmasi zorunludur.

9.4. Kabul komisyonu, bu sartnamedeki tiim maddeleri gézlemleyip, gerekli incelemeleri
yapttktan sonra kabullinii yapacaktir.

10. GARANTI SURESI VE SARTLARI :

10.1. Yiklenici tarafindan, Ankara Halk Ekmek ve Un Fabrikasi A.$. kabul tarihinden itibaren,
isletme ve kullanici hatalari harig, malzeme ve/veya imalat hatalari nedenleri ile olusabilecek
anizalar ve kusurlar icin malzemeler komple 2 (iki) yil stre ile garanti edilecektir.

10.2. Yiiklenici bu sartname 10 yil siire ile makinalar igin ihtiyag duyulacak yedek pargalarin
teminini ve servis hizmeti verilmesini licreti karsihginda garanti etmis bulunmaktadir.

10.3. Garanti siiresi icinde makinelerde meydana gelen arizalarda yiklenici firma 24 saat
icerisinde arizaya miidahale etmek zorundadir.

11. DIGER HUSULAR

11.1. Tekliflerin sartnamede istenen sartlardan hangi noktalarda farklilik gosterdigi agik¢a
belirtilecek, teklif detaylari yazili sekilde sunulmus olacak, kataloglar tizerinde secim yapilacak
sekilde muallak teklifler degerlendirmeye alinmayacaktir.

11.2. Is Giivenligi igin gerekli tedbirler yliklenici tarafindan alinacaktir,
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11.3. Malzeme tanimlarinda bahsedilen standartlara uygunluk ile ilgili meveut belge, sertifikalar
ve deney sonuglari idareye teslim edilecektir.

11.4. Makinalar ile ilgili her ttrla program, proje, kod, sifre ve kullanma klavuzu idareye teslim
edilecektir.

11.5. Tudm yeni alinan ve revizyonu yapilan makineler ile mobil kazanlar birbirine uyumlu
olmalidir, her bir mobil kazan diger mkserlerde de galisabilmelidir.

11.6. Ylklenici tarafindan idarenin belirledigi teknik ve Uretim personellerine kurulumu yapilan
makinanin kullanimi ve bakimi ile ilgili egitimler verilecektir.

11.7. Is Guvenligi icin her tiirlii gerekli tedbirler yiikenici tarafindan alinmig olmalidir,

11.8. Makine ile beraber kullanma klavuzu, elektrik projesi vs. hem dokiiman hem de dijital
olarak idareye teslim edilecektir.

11.9. Sartnameye konu makineler agagida yonetmelik ve standartlara uygun olarak {iretilmig
olmahdir.

e EN 1672-2 — Gida endiistrisindeki makineler igin hijyen gereklilikleri

e EN 60204-1 — Makinelerde elektriksel giivenlik

e EC1935/2004 - Gida ile temas eden malzemelere yénelik AB yonetmeligi
o EHEDG Yonergeleri — Makineler ve hilegenler igin hijyenik tasarim

11.10. Bu sartname idari sartnameyle birlikte degerlendirilecek olup 14 (on dért) maddeden
olusmaktadir.

11.11. istekli firma teklif vermeden énce makinalarin kurulacag ortamda kesif ve gézlem
yapmak zorundadir. istekli idareden imzal yer gérme belgesi almak zorundadir.
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