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TC. ANKARA BUYUKSTHIK BILIDIVESY

HALKEKMEK

ANKARA HALK EKMEK FABRIKASINA AIT KASA KALIBINDAN ENJEKSIYONDA 18.000 ADET
BASKI ALIMI



1-iSiN SAHIBI: ANKARA HALK EKMEK VE UN FABRIKASI A.S
2-iSIN ADI: Ekmek kasasi tiretimi igin plastik enjek'si\I/on.da 18.000 adet baski alimi isi
3-TANIMLAR: Bu teknik Sartnamede; °
3.1 iDARE: Ankara lHaIk Ekmek ve Un FabrikasiA.$
3.2 YUKLEﬁiCi: Isi Yapacak Gercek/Tiizel Kigi
4- iSIN YAPIM SEKLI: Mal alimi

5-AMAGC: Ankara Halk Ekmek ve Un Fabrikasi A.S Sevkii/at biriminde kullamlan eski ve kirik

durumda olan kasalarin geri déniusimu yapilarak tekrardan fabrlkaya kullanilabilir saglam
kasalar haline getirilmesi.

6-KAPSAM: Ankara Halk Ekmek ve Un FabrlkaS{ AS Sevklyat Birimi ihtiyaci olan ekmek
kasalari icin gerekli baski alim |§|n| kapsar.

7-YAPILACAK ISLER VE UYULACAK ESASLAR:
7.1 Yiiklenici sartnamede belirtilen teknik sartlara uymakla viikkimlidiir.
7.2 istenilen malzemeler istenilen, 6zellikte ve élctide olacaktir.
7.3 Belirtilen malzemeler yeni ve kullanilmamis olacaktir.

7.4 Yiklenici teknik sartnamede belirtilen husyslarda ve isin imalat agamasinda
idare ile iletisim halinde olacaktir.

7.5 Yuklenici sartnamede belirtilen malzemeler diginda herhangi bir malzeme
getiremez ve dneride bulunamaz.

7.6 Istenilen malzemelerin numunesi olup, tedarikgi firmalar tarafindan istenildiginde
gosterilecektir. b

8-MALZEMELERE/iS KALEMLERINE AIT TEKNiK OZELLIKLER

8.1 istekli firmanin biinyesinde 20 yasini agmamig en az 1200 ton kapasiteli ve revize
gérmemis,tim pargalari orijinal tezgah bulunacaktir

8.2 Uretilen her bir kasa en az 2.6 kg en fazla 2,9 kg agirliginda olacaktir.

8.3 Uretilen her bir kasa igin kabul gérecek capak toleransi 1-2 mm arahiginda
olacaktir.

8.4 Yiiklenici firmanin tezgahinda kalip bagl vaziyette calisirken ortaya gikabilecek her
tiirlii sorun(kiriima,catlama,mekanik ariza,kalibin kitlenmesi) yiiklenici sorumlulugundadir.

8.5 Uretilen kasalarin her biri beyaz renkte olacak ve aralarinda ton fark
olmayacaktir.Kasalara renk verecek olan renk pigmentleri gidaya uygun olacaktir.Pigmentler
yiikleniciye aittir.
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8.6 Kasa lizerinde yerlesik durumda konumlandirilacak cipler yikleniciye idaremiz
tarafindan teslim edilecek yliklenici tarafindan bu ciplerin Gzeri kapatilacak sekilde
kapaklar kasalara montai edilecektir.

8.7 8.6. madde de bahsedilen kapaklar yikleniciye ait olup bunlarla ilgili gerekli bilgi
istekliler tarafindan fabrikaya gelinip yer gérme yapilip kalip lizerinde gérisiilecektir.
8.8 Enjeksiyonda kullanilacak hammadde idaremiz tarafindan kirllmis kasalar olarax
yukleniciye teslim edilecektir.

8 —TESLIM SEKLI VE YERI
9.1 Malzemeler, idareye teslim edilirken 6000 adet olarak 3 partide teslim edilecektii
9.2 Teslimat yiikleniciye aittir.

10 - GARANTI SARTLAR

10.1 Yiklenici tarafindan teslim esnasinda, kasalar Ankara Halk Ekmek fabrikasinin
calisma sartlarinda calistirilacak kirilma egilme bozulma olmadig vyetkililer tarafinda
gozlemlenecektir.




